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Agie Charmilles GmbH

Anbieter 73614 Schorndorf
www.gfac.com/de
. Cut 1000 AC Progress VP .
Modell / Baureihe Cut 1000 OilTech AC Vertex V 2/3 AC Challenge V 2/3 21314 AC Classic V 2/3 Fl 240CCS/440CCS
Bauart Monoblock C-Gestell / Progress VP4 = Polymer-Granit-Konstruktion Feststehender Tisch
350x250x254
220x160x100 350x250x254 350x250x254 350x250x254 350x220x220
VerElege ST logl 500x350x254 500x350x254 2003028 500x350x426 550x350x400
800x550x525
750x550%x250
" " 750x550%x250 750x550x250 1000x550%x220
Max. WerkstuickgroRe X/Y/Z [mm] 300x200x80 1050X650x250 1050x650x420 1050x650x420 1200X700x400
1300x1000x510
Max. Werkstiickgewicht [ka] 35 450 / 800 400 / 800 / 3000 400/ 800 750 / 1500
Max. Schneidhohe [mm] 80 254 250/ 420/525 190/ 420 220/ 400
Draht-Einfadelzeit [s] 8 <20
Max. Schneidrate [mm2/min] 400 400 500 400 400
Feinste Rauheit R, [pum] 0,05 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1
Generatorleistung [A] - - - - - -
Kleinster programmierbarer Schritt  [um] 0,1 1
Automatisches Messen der Werkstticklage Ja Nein
Betriebssystem Windows XP
Steuerung / Zusatzliche Handsteuerung Agievision /Ja Millennium CNC / Ja
1700x2000
u 2200x2200 2200x2200 1700x2000 2020x2050
SEliEEe (LxE) Ll ISy 2500x2500 2500x2500 21002200 2100x2200 2450x3300
2900x3050
Gewicht [ka] 2990 3700/ 3910 3700/ 3910 2600/ 3900/ 6670 2600/ 3900 2450/ 3300
Autom. Einfadeln mit Touchscreen,

Besonderheiten / Ausstattung/Optionen

AC Duo- Drahtsys-
tem fir Drahte 0,2 -
0,07 mm (Option
0,05 - 0,02 mm),
Dateniibernahme
aus CAD/CAM,
Bearbeitungssimula-
tion, Werkstiicklage
A, B und Z mit
Taster, in X, Y und C
mit dem Draht,

0° bis 2° mit offenen 3-Punkt-V-Fiihrungen,
2° bis 30° mit Toroidfihrungen, autom.
Drahteinzug, Drahtabzug ohne Bander,

Messen der Werkstiicklage A, B und Z mit
Taster, eine Drahtfiihrung fir alle Draht-
durchmesser, einschiebbare Eilauftrage

Glatte Oberflache,
Startlochsuche,
einfédeln in Bohrun-
gen die nur 0,050
mm groRer sind als
der Drahtdurchmes-
ser.
Optionen: PKD-
Modul, Draht 0,05

0° bis 2° mit offenen
3-Punkt-V-
Fuhrungen, 2° bis
30° mit Toroidftih-
rungen, autom.
Drahteinzug,
Drahtabzug ohne
Bander, Messen der
Werkstiicklage A, B
und Z mit Taster,
eine Drahtfiihrung

GlasmaBstabe,
Kollisionsschutz in
allen Achsen,
Verfahrgeschwindig-
keiten bis 3m/min,
Online-
Dokumentation,
Netzwerkfahig, 45°-
Konik.
Option: Fernwartung
und Ferndiagnose,

Preis €]

einschiebbare mm fir alle Drahtdurch- Eco-Funktionen,
Eilauftrage, Energie- messer, einschieb- Surface-Expert,
sparmodul ,Econo- bare Eilauftrage Schnellschnitt-
watt* Technologien
a.A. a.A. a.A. a.A. a.A. a.A.

(nach Konfiguration)

(nach Konfiguration) | (nach Konfiguration)

(nach Konfiguration)

(nach Konfiguration)

(nach Konfiguration)
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Agie Charmilles GmbH

Elo-Erosion GmbH

Anbieter 73614 Schorndorf 42929 Wermelskirchen
www.gfac.com/de www.eloerosion.com
Modell / Baureihe Cut 20P Cut 30P FI 640CCS M350§/3ri/l|)r\ljlzsos Seibu MM350S Seibu M500S
Bauart C-Gestell Feststehender Tisch C-Gestell
Verfahrwege X/Y/Z [mm] 350x250x250 600x400x350 800x550x510 350x250x230 350x250x230 500x350x310
Max. WerkstiickgréRe X/Y/Z [mm] 900x680x250 1050x800x350 1300x1000x510 600x550x220 600x550x220 800x650x300
Max. Werkstlickgewicht [kg] 400 1000 3000 350 350 800
Max. Schneidhéhe [mm] 250 350 510 220 220 300
Draht-Einfadelzeit [s] <20 <20 <20 <8 <8 <8
Max. Schneidrate [mm2/min] 250 250 500 600 600 600
Feinste Rauheit R, [pum] 0,25 0,25 0,2 0,05 0,05 0,05
Generatorleistung [A] - - - = o -
Kleinster programmierbarer Schritt  [um] 0,125 0,125 1 0,1 0,1 0,1
Automatisches Messen der Werkstiicklage Nein Nein Nein Ja Ja Ja
Betriebssystem Windows XP Windows
Steuerung / Zusatzliche Handsteuerung Cut 20P- 30P / Ja Millennium CNC / Ja Seibu-Fanuc / Ja
Stellflache (L x B) [mm] 2500x2500 3100x2800 2550x2750 2250x2380 2250x2380 2250x2480
Gewicht [kal 3000 5000 6300 2500 2500 3500
Héchstprazisions-
Touchscreen, Drahterodierzent- Touchscreen,
Netzwerkanschluss, rum, Touchscreen, Netzwerkanschluss,
Touchscreen, E-Mail-Funktion, Netzwerkanschluss, E-Mail-Funktion,

Besonderheiten / Ausstattung/Optionen

Effiziente und einfache Steuerung, integrier-
tes CAM-System, Wiederanlauf nach
Stromausfall, GlasmaRstébe in der X- und Y-
Achse, automatische Ein- und Wiedereinfa-
delung Thermocut, USB/LAN-Schnittstelle,
Kuhlaggregat (Standard), Universal-
Spannrahmen, verfiigbare Drahtdurchmes-
ser 0,15/0,20/0,25/0,30, Drahtspulenauf-
nahme bis 8 kg vorne, optional bis 25 kg
ruckseitig, kompletter Technologieumfang,
hohe Abtragsraten mit preisgiinstigem
Messingdraht

GlasmaBstabe,
Kollisionsschutz in
allen Achsen,
Verfahrgeschwindig-
keiten bis 3 m/min,
Online-
Dokumentation,
Netzwerkfahig, 45°-
Konik.
Option: Fernwartung
und Ferndiagnose,
Eco-Funktionen,
Surface-Expert,
Schnellschnitt-
Technologien

Kollisionsschutz,
automatische
Niveauregulierung
des Wasserbades,
automatische
Feinlochsuchfunkti-
on, 3D-Grafik und
Simulation,
Einfadeln im
Schneidspalt,
einwechselbare
Startlochbohreinrich-
tung, Drahtdurch-
messer 0,07 - 0,3
mm, hochauflésende
LinearmaRstébe in
den Achsen X, Y,U,

E-Mail-Funktion,
Kollisionsschutz,
automatische
Niveauregulierung
des Wasserbades,
automatische
Feinlochsuchfunkti-
on, 3D-Grafik und
Simulation,
Einfadeln im
Schneidspalt,
einwechselbare
Startlochbohreinrich-
tung, Drahtdurch-
messer 0,07 - 0,3
mm, hochauflésende
LinearmaRstébe in

Kollisionsschutz,
automatische
Niveauregulierung
des Wasserbades,
automatische
Feinlochsuchfunkti-
on, 3D-Grafik und
Simulation,
Einfadeln im
Schneidspalt,
einwechselbare
Startlochbohreinrich-
tung, Drahtdurch-
messer 0,07 - 0,3
mm, hochauflésende
LinearmaRstébe in
den Achsen X, Y,U,

V, 45°-Konik den Achsen X, Y,U, V, 45°-Konik
V, 45°-Konik
Preis el ey ey ey KA. KA. KA.

(nach Konfiguration) | (nach Konfiguration)

(nach Konfiguration)
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Elo-Erosion GmbH

42929 Wermelskirchen

Fanuc Robomachine Europe GmbH

73765 Neuhausen a.d.F.

www.eloerosion.com

www.fanucrobomachine.de

Modell / Baureihe Seibu M750S Seibu MM500S MP250S Alpha-0iD Alpha-1iD Alpha-0iD5
Bauart C-Gestell C-Gestell
Verfahrwege X/Y/Z [mm] 750x500x310 500x350x310 250x180x200 370x270x255 600x400x310 (410) 370x270x255
Max. WerkstiickgroRe X/Y/Z [mm] 950x700x300 800x650x300 350x280x200 700x550x250 1050x770x300 (400) 700x550x250
Max. Werkstiickgewicht [ka] 1000 800 100 500 1000 500
Max. Schneidhéhe [mm] 300 300 120 250 300 (400) 250
Draht-Einfadelzeit [s] <8 <8 <8 10 10 10
Max. Schneidrate [mm2/min] 600 600 - 330 330 330
Feinste Rauheit R, [pum] 0,05 0,05 0,05 0,10 0,10 0,10
Generatorleistung [A] - - - - - -
Kleinster programmierbarer Schritt  [um] 0,1 0,1 0,1 0,001 0,001 0,001
Automatisches Messen der Werkstticklage Ja Ja Ja Ja (X-Y) Ja (X-Y) Ja (X-Y)
Betriebssystem Windows Windows CE
Steuerung / Zusatzliche Handsteuerung Seibu-Fanuc / Ja Ja Ja Ja
Stellflache (L x B) [mm] 2250x2785 2250x2480 2555x2680 2454 x 2350 3013 x 2878 2454 x 2350
Gewicht [kal 5000 3500 3200 2000 3500 2000
Ultraprazisionsma-
schine fir Dinn-
TGS, Hoéchstpréazisions- drahtanwendungen —

Netzwerkanschluss,
E-Mail-Funktion,
Kollisionsschutz,

automatische
Niveauregulierung
des Wasserbades,

automatische

Drahterodierzent-
rum, Touchscreen,
Netzwerkanschluss,

E-Mail-Funktion,

Kollisionsschutz,

automatische

Niveauregulierung

in Stéander integrier-
ter Olkreislauf zur
Temperaturstabilisie-
rung, Drahtdurch-
messer 0,05 bis 0,2
mm, Touchscreen,
Netzwerkanschluss,

Autom. Fronttir,

Feinlochsuchfunkti- dezl\fyoﬁ:iggies’ E&mz:gsggg'&g GlasmaBstabe,
Besonderheiten / Ausstattung/Optionen on,SSiI?n—lﬁ:;f(l)l:‘und Feinlochsuchfunkti- automatische Autom. Fronttiir, Glasmafstabe, Nano- gs&%’gﬁ:ﬁ%ﬂ&og_
s - on, 3D-Grafik und Niveauregulierung Interpolation, Einfadeln im Bad ] !
EhiEEER [ Simulation, Einfé- des Wasserbades (e SE,
Sefimesieeli deln im Schneid- automatische AND-CENSE;
St:&?&iﬁfﬁgﬁrﬂih_ spalt, einwechselba- | Feinlochsuchfunkti- R E
re Startlochbohrein- on, 3D-Grafik und
tung, Drahtdurch- 5 " 5 P
richtung, Draht- Simulation, Einfa-
messer 0,07 - 0,3 N .
T, e S durchmesser 0,07 — deln im Schneid-
Lin’earmarsstébe - 0,3 mm, hochaufl6- | spalt, einwechselba-
sende LinearmaR- re Startlochbohrein-
den Achsen X, Y,U, I M .
V. 45°-Konik stabe in den Achsen | richtung, hochauflo-
’ X, Y,U, V, 45°-Konik sende Linearmal3-
stébe in den Achsen
X, Y,U, V, 45°-Konik
Preis [€] k.A. k.A. k.A. k.A. k.A. k.A.
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Fanuc Robomachi- Makino GmbH
Anbieter ne Europe GmbH 73230 Kirchheim unter Teck
73765 Neuhausen www.makino.de
Modell / Baureihe Alpha-1iD5 UPJ-2 / UPH-2 UP32j UP53j / UP53jT DUO43 / DUO64 use6
Bauart C-Gestell Horizontal Fester Tisch Kreuztisch / X-Tisch Fester Tisch
Verfahrwege X/Y/Z (mm] | 600x400x310 (410) 200x200x60 370x270x220 gégig;gﬁgg gggiiggﬁgg 800X600X500
Max. WerkstiickgroRe X/Y/Z [mm] | 1050x770x300 (400) 200x200x60 780x590x220 gggigggﬁgg ;igigggﬁgg 1220x910x500
Max. Werkstiickgewicht [ka] 1000 20 600 1500/ 1700 800/ 1200 3000
Max. Schneidhohe [mm] 300 (400) 60 220 220/ 420 320/ 420 500
Draht-Einfadelzeit [s] 10 - 10
Max. Schneidrate [mm2/min] 330 - 350
Feinste Rauheit R, [pum] 0,10 0,05 0,07 0,1 0,15 0,15
Generatorleistung [A] - - - = o -
Kleinster programmierbarer Schritt  [um] 0,001 0,1
Automatisches Messen der Werkstticklage Ja (X-Y) Ja
Betriebssystem Windows CE Windows CE
Steuerung / Zusatzliche Handsteuerung Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Stellflache (L x B) [mm] 3013 x 2878 1800x2175 1925x2852 g%ggi%gg %%gigﬁg 2932x3445
Gewicht [kal 3500 4500 4200 5100 / 5700 5000 / 6000 8500
lgjlir;]. a'ggggg‘ . Wgsserpad, AWT, Vgli‘?:jlearggg’ Q.)V\g' Wgsserpad, AWT, zggnr?rih?/\r;:sasfrh
! Olbad, AWT, Simulation, 20 kg y Simulation, 30 kg bad, AWT, Simulati-

Besonderheiten / Ausstattung/Optionen

Nano-Interpolation,
Einfadeln im Bad, 6-
Achsen simultan,
PKD-Generator,

Simulation, 20 kg
Draht, Modellplan,
Draht 0,02 — 0,20

Draht, Modellplan,
Draht 0,05 - 0,30,
Crystal Il, H.E.AT.,

Draht, Modellplan,
Hochdruckspulung,
Draht 0,07 - 0,3,
Crystal | (nur UP53)),

Draht, Modellplan,
Hochdruckspilung,
Draht 0,10 - 0,30,

on, 20 kg Draht,
Modellplan, Hoch-
druckspulung, Draht

X TG Control H.E.A.T., TG Control 0,20 - 0,30,
Rotationsachsen H.E.A.T., TG Control H.E.A.T., TG Control
Preis [l KA. KA. KA. KA. KA. KA.
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Mitsubishi Electric Europe B.V.

Anbieter 40880 Ratingen
www.mitsubishi-edm.de
Modell / Baureihe BA8 BA24 FA10S Advance FA10S Advance V FA20S Advance FA20S Advance V
Kreuztisch Vertikal- | Festtisch / Fahrstan- . . . . ) )
Bauart schiebetir der / Vertikalschiebe- Kreuztisch/ Vertikalschiebetiir Festtisch / Fahrstander / Vertikalschiebettir
tur
500/350/300
Verfahrwege X/Y/Z [mm] 320/250/220 600/400/310 350/250/220 350/250/220 500/350/300 (Opt. 500/350/450)
Max. WerkstiickgroRe X/Y/Z [mm] 700/500/215 1050/820/305 800/600/215 800/600/215 1050/800/295 Fos0E0nZLS
: (Opt.1050/800/445 )
Max. Werkstiickgewicht [ka] 500 1500 500 500 1500 1500
Max. Schneidhshe fmm] 215 305 215 215 295 A%
. (445 optional)
Draht-Einfadelzeit [s] 10
Max. Schneidrate [mm2/min] 350 350 340 500 340 500
Feinste Rauheit R, [um] 0,35 0,35 02
a H g g (0,1 optional)
Generatorleistung [A] 50
Kleinster programmierbarer Schritt  [um] 0,1
Automatisches Messen der Werkstticklage Ja (3D optional)
Betriebssystem Windows XP
Steuerung / Zusatzliche Handsteuerung 64b'3§NC R100 ?;Jvance
Stellflache (L x B) [mm] 2402 x 1764 2816 x 2685 2460 x 2072 2560 x 2072 2800 x 2550 2900 x 2550
Gewicht [ka] 2340 4110 2540 2600 4110 4170

Besonderheiten / Ausstattung/Optionen

Bearbeitung im Wasserbad oder Wasser-
strahl, schonende Bearbeitung durch HSS-
AE Anti-Elektrolyse-Generator, Reduzierung

des Drahtverbrauchs durch Econo Cut,

prazise Ausrichtung von Radien durch
Corner Master, automatische Drahtausrich-
tung inklusive Ausrichtblock, Drahtspulen bis

10 kg (Option 20 kg), 48-fach indexierbare

Stromkontakte, integrierter Drahthacksler,

wahlweise wegschwenkbar, Kompressor-

kiihlaggregat, automatische Feinlochsuch-
funktion, automatische Zentralschmierung,
selbstreinigendes Tankdichtungssystem,
automatische Wasserbadniveauregulierung,
64 Bit CNC-PC-Steuerung, Programmierung
durch Expertensystem mit Esper, Handpilot,
Vorbereitung fir Teleservice / Telecontrol

Bearbeitung im Wasserbad oder Wasserstrahl, schonende Bearbeitung durch HSS-AE Anti-
Elektrolyse-Generator, Reduzierung des Drahtverbrauchs durch Econo Cut, prézise Ausrich-
tung von Radien durch Corner Master, automatische Drahtausrichtung inklusive Ausricht-
block, Drahtspulen bis 10 kg (Option 20 kg), 48-fach indexierbare Stromkontakte, integrierter
Drahthacksler, wahlweise wegschwenkbar, Kompressorkihlaggregat, automatische Fein-
lochsuchfunktion, optionaler Digitaler Feinschlichtgenerator, automatische Zentralschmie-
rung, selbstreinigendes Tankdichtungssystem, automatische Wasserbadniveauregulierung,
M700 Advance CNC-PC-Steuerung, Programmierung durch Expertensystem mit Esper,
Handpilot, Vorbereitung fiir Teleservice / Telecontrol. Integriertes CAM Magic CAM-System.

Preis [€]

k.A. k.A.

k.A.

k.A.

k.A.

k.A.
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Mitsubishi Electric Europe B.V.

Anbieter 40880 Ratingen
www.mitsubishi-edm.de
Modell / Baureihe ps0S ovance ¥ | Fad0s Advance v | FAS0S AdvanceV | NA1200 Essence | NA2400 Essence
i . : Festtisch / Fahrstéan-
Bauart Festtisch / Fahrstander / Vertikalschiebettir Sp“t'AX'.S b V?mkal' der / Vertikalschiebe-
schiebettir tar
500/350/300 750/500/410
Verfahrwege X/Y/Z [mm] 500/350/300 (Opt. 500/350/450) 750/350/605 400/300/220 600/400/310
- m 1050/800/295 1300 x 1000 x 405
Max. WerksttickgroRe X/Y/Z [mm] 1050/800/295 (Opt.1050/800/445 ) 1300x1000 X 600 810 x 700 x 215 1.050 x 820 x 305
Max. Werkstiickgewicht [ka] 1500 1500 3000 500 1.500
L 295 405
Max. Schneidhéhe [mm] 295 (445 optional) 605 215 305
Draht-Einfadelzeit [s]
Max. Schneidrate [mm2/min] 500 500 500 350 350
Feinste Rauheit R, [um] 0,25 0,25 0,25 <0,05 <0,05
Generatorleistung [A] 50
Kleinster programmierbarer Schritt  [um] 0,1
Automatisches Messen der Werkstticklage Ja (3D optional)
Betriebssystem Windows XP
Steuerung / Zusatzliche Handsteuerung M700 Advance / Ja
Stellflache (L x B) [mm] gg;g X g‘;gg 4150 x 4427 5045 x 5375 2172 x 2655 2547 x 3050
Gewicht kal o 8500 10320 3060 4410
Bearbeitung im Wasserbad oder Wasserstrahl, schonende Bearbei- . . . .
tung durch HSS-AE Anti-Elektrolyse-Generator, Reduzierung des Co-rrnurgﬁ::Lg;ger\k?rg{é?’:l)?ul:nﬁﬁfl\:\gg(I)Dr:g;isi-
Drahtverbrauchs durch Econo Cut, prazise Ausrichtung von Radien 0 U] Reaktions)gchnelli Keit. Eneraieefiis
durch Corner Master, automatische Drahtausrichtung inklusive e Maschinenkonzg tﬁir niedgri -
Ausrichtblock, Drahtspulen bis 20 kg, 48-fach indexierbare Strom- e —" italelr) Feinschlic?\t .
Besonderheiten / Ausstattung/Optionen gz, (TEETE sl Dl e, Wl weseinen oy, nerag(or Drahts L;Iengbis 10 kg (Option go
/0P Kompressorkilhlaggregat, automatische Feinlochsuchfunktion, ka) M7'00 Advsnce CNC-PC?Steﬂerun
automatische Zentralschmierung, selbstreinigendes Tankdichtungs- Prg 'rammierun I B SR ?ﬁit
system, automatische Wasserbadniveauregulierung, M700 Advance 9 ung APUET; .
. . Esper, Handpilot, Vorbereitung fir Teleservi-
CNC-PC-Steuerung, Programmierung durch Expertensystem mit ce / Telecontrol. Integriertes CAM Magic
Esper, Handpilot, Vorbereitung fur Teleservice / Telecontrol. Integ- c AM-Sgstem 9
riertes CAM Magic CAM-System. 4 i
Preis [€] k.A. k.A. k.A. k.A. k.A. k.A.
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Sodick Deutschland GmbH

Anbieter 40472 Dusseldorf
www.sodick.de
Modell / Baureihe AD325L AG400L / 600L AQ750L / 900L AP200L Hybrid
) ) Festtisch- . Festtisch-
Bauart x-Tisch, x-Kopf x-Tisch, x-Kopf Fahrstander Kreuztisch Fahrstander
400x280x250 750x500x400(600)
Verfahrwege X/Y/Z [mm] 320x250%x220 600x380x350 900x600x400 220x150x120 550x350%x250
600x470x240
. . 1050x750x400
Max. Werkstlickgroe X/Y/Z [mm] 780x570x215 800x570x340 1200%900x400 300x270x100 750x550x200
. : 500
Max. Werkstiickgewicht [ka] 500 1000 3000 50 700
A 240 400(600)
Max. Schneidhéhe [mm] 215 340 400 100 200
Draht-Einfadelzeit [s] 8 8 8 8 8
Max. Schneidrate [mm2/min] 325 500 500 325 10000
Feinste Rauheit R, [um] 0,25 0,1 0,2 0,04 0,25
Generatorleistung [A] 40 60 60 40 40
Kleinster programmierbarer Schritt  [um] 0,1 0,01 0,01 0,01 0,1
Automatisches Messen der Werkstticklage Ja Ja Ja Ja Ja
Betriebssystem XP XP XP XP XP
Steuerung / Zusatzliche Handsteuerung Ja Ja Ja Ja Ja
« 2100x2235 2100x2900
Stellflache (L x B) [mm] 1895x2240 2450%2620 2380x3180 2240x2240 3885x4745
. 4200 5600(6100)
Gewicht [ka] 2870 5550 8000 2800 8000
Linearmotoren,
Linearmotoren, 10 Jahre Garantie Weltweit einzige

Besonderheiten / Ausstattung/Optionen

10 Jahre Garantie
auf Positionierge-
nauigkeit, Keramik-

auf Positionierge-
nauigkeit, Keramik-
elemente, 3-Seiten

Linearmotoren, 10Jahre Garantie auf
Positioniergenauigkeit, Keramikelemente,
8-Achsen-Steuerung

kombinierte Wasser-
strahl- und Draht-
erodiermaschine,

elemente Absenkbehélter, Linearmotoren
8-Achsen-Steuerung
Preis [€] k.A. k.A. k.A. k.A. k.A.




